Tamplar

Varianta 2

1Care sunt inlocuitorii lemnului masiv.(2p)
2Tipuri de manere. (2p)

3 Descrieti ferastraul panglica. (2p)

4Ce obligatie are o persoana care observa un incendiu? (2p)

5 Care sunt principiile generale pe care le stabilieste legea 319/20067? (2p)
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Lemn masiv : cherestea de rasinoase, cherestea de fag, chercstea
de stejar, cherestea din frasin, ulm, paltin, jugastru, artar, carpen,
cherestea de foioase moi (tei, plop, mesteacin, salcie, anin).

Cheresteaua indicatd mai sus se va intrebuinta dupi locul ocupat
in ?mdas 5i na}ma acestuia. ‘ .

Reperele simple si cele complexe interioare si exterioare vizibile
folosesc cheresteaua de rasinoase, cherestea de fag aburit, cherestea
de frasin, ulm, paltin, jugastru, arfar, carpen sau cherestea de foicase
mei, conformm indicatiilor din standardele, normele interne sau docu-
mentatiile fiecirui produs finit din lemn.

Reperele simple §i cele complexele ascunse la vedere folosesc
cheresteaua de foloase si risinoase.

Marginile vizibile vor avea incleiate borduri din specii armonizate
exteriorului produsului sau uniformizate prin culoare. :

Materialul lemnos semifabricat — panel, placaj, plici din aschii
de lemn, placi din fibre de lemn — are cea mai mare utilizare.

Intrebuintarea acestor materiale se face dupd cum urmeazi:

— pentru plici, usi, pari frontale, pereti laterali, pereti despar-
titori se folosesc : panel, placaj (pe rame de risinoase), plici din fibre
de lemn, plici din aschii de lemn ;

- pentru funduri, tavane, spitare se folosesc: placaj, plici din
fibre de lemn, plici din aschii de lemn ;

- pentru plici prelungitoare se utilizeazdi: panel, plici celulare,
placaj (pe rame de risinoase), plici din aschii de lemn, placi din fibre
de lemn ; ,

— pentru furniruire se va intrebuinta furnirul indigen s furnirul
exofic. Furniral de fatd, aplicat pe partile exterioare vizibile, va i
din aceeasi specie ca pirtile exterioare masive.

in realizarea unor produse finite avantajoase se va imbina folosirea
lemnulol masiv cu semifabricate din lemn sau cu inlocuitori din diferite
materiale, '

Inlocuitorii lemnului masiv. Una din misurile de bazi pe plan
national si mondial pentru mentinerea unui echilibru intre consumul
de lemn si rezerve este utilizarea pe scari tot mai largil a inlocuitorilor
de lemn masiv si furnire, in constructia preduselor finite din lemn.
Deoarece mobila ocupd locul principal in constructia produselor finite,
s-a acordat o atentie deosebitd alegerii acestor inlocuitori de asa naturd
Incit si nu se diminueze calitatile constructive si functionale.

. Principalii inlocuitori ai lemnului masiv sint semifabricatele supe-
rioare din lemn si anume plicile din aschii de lemn, sau alte semifabri-
cate innobilate.

_ Semifabricatele superioare innobilate din lemn sint obfinute din
plict din fibre, plici din aschii sau placaj prin melaminare, emailare,
lmprimare sau prin acoperire cu fohi din mase plastice, filme textile
sau folii metalice.
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Pentru acfionare se utilizeazid trigitori, minere etc. Se intilnese
urmitoarele tipuri de trigitori: '

— trigitor sub formi de buton realizat din metal, aliaje, mate-
riale plastice, lemn, diferite combinatii etc. ;

— tragitor sub formi de miner ;

— trigitor scoicd, aplicat sau ingropat.

Dintre minerele folosite amintim :

— minere pentru usi; o

— minere de acfionare a dispozitivelor de inchidere a ferestrelor
{cremoanelor} ;

~ minere sub formd de L, avind aspectc de pand, formd curbi etc, ;

— butoni de actionare, care pot fi simpli sau prevazufi si cu ci-
lindru de siguranti. ' '

In afara accesoriilor principale, mai existi numeroase accesorii

care indeplinesc diverse functiuni — de asamblare a mobilei, de or-
nare — sau cu diferite functionalititi. Dintre cele mai importante
amintim :

— armituri cxtensibile pentru paturi, canapele, fotolii etc. ;

— bare pentru cravate ;

— bucse pentru cher;

— butoni $1 cleme pentru fixat oglinzi ;

— butoni-supert pentru polite ;

— papuci 31 pufere pentru picioarcle de mobili. Se mai folosese
cuie decorative, elemente de acoperire, rozete, suporturi pentru bare
haine, suport pentru umerase, plicute de aerisire ctc.

Numitrul accesoriilor diverse este foarte mare, acestea, pe lingd
un anumit rol functional, in multe cazuri avind i un rol estetic §1 deco-
rativ.

1.5. Proces de fabricafie si proces tehnologic
lo produsele finite din lemn

Totalitatea acfiunilor care se executd cu scopul ca materia prima
sau semifabricatele, impreund cu materialele tchnologice si se trans-
forme in produs finit, se numeste proces de productic. Partea din procesul
de productie care cuprinde totalitatea operatiilor de lucru care duc la
schimbarea formei, a dimensiunilor, a insusirilor, a stirii si a structurii
atit a materiei prime cit si a materialelor tehnologice sau a prefabrica-
telor, se numeste proces tehnologic.

Procesul tehnologic in industria produselor finite din lemn se com-
pune dintr-o serie de grupe tehnologice sau procese de fabricatie, a ciror
succesiune peatru realizarea unui anumit produs este, in general, aceeasgi.
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3.3.5. Debitarea prin decupare a cherestelei

Pentru debitarca prin decupare a elementelor curbilinii §i uncorj
pentru elemente drepte se intrebuinteazii ferdstrdul-panglicd. Pentry
accastii operatic, piesa intii se insemneazi si apoi se executd tiierca,

In cazul cind se dispunc de dispozitive speciale, insemnarea ny
mai este necesard, intrucit decuparea se executd dupd sabloane, iar
pentru forme circulare sc foloscste dispozitivul de ceatru.

Expericnta aratid ¢it este avantajos si se execute trasarea liniilor
curbe, pe scinduri sau semifabricate {placaj, PFL, PAL), inainte de
decupare, la fel ca la insemnarea clementclor drepte. De exemply,
decuparea picioarclor dinapoi a scaunelor prin insemnarea prealabili
direct pe scindurd mireste randamentul cu 129%,.

Ferastriul-panglicd tip Fp. 8 (fig. 3.33) sc foloseste la operatiile
de decupare a cherestelei §1 semifabricatelor din lemn precum $i la uncle
operatii de sectionare sau retezare la lungimea reperelor mici. El are
un grad de precizie de ordinea zecimilor de milimetru §i este construit
cu respectarea urmitoarelor tolerante, in mm:

— planecitatea suprafetei mesel 0,2/1000 :
— perpendicularitatea pinzei pe planul mesei 0,5/500 ;
- centrarea radiali a rotilor de antrenare 0,07 ;

— centrarea laterali a rotilor de¢ antenare 0,5.

Fati de masinile similare, fabricate in alte tiri, feristriul-panglici
Fp. 8 prezintd o serie de imbundtitiri si anume:

— este previizut cu un sistem de exhaustare a rumegusului;

— este dotat cu un sistem de¢ ungere a pinzei in timpul functio-
nari ;

— este Inchis complet ;

— este dotat cu un sistem automat de frinare a rotilor de actio-
nare in cazul ruperii pinzei;

Fig. 3.33. Ferastriiu-panglicd tip Fp. 8:
I - batiu; 2 — volant inferior; 3 — volant su-
perior ; 4 - rigld de ghidare; 5 — masd de
lucru; 6§ — motor; 7 — pinzd taicloare; I —
tiiere dups centura pieselor curbe; II — idiere
rectilinie {pe rigla de ghidare).




CONCURS PENTRU OCUPAREA POSTULUI DE TAMPLAR
BAREM CORECTARE

it VARIANTA 2
dapient MRkt L P
4 art.6 alin 2 si art 7 alin 1, 2 Legea 307/2006 Persoana care observa un incendiu are obligatia

sa anunte prin orice mijloc serviciile de urgentid, primarul sau politia si sda ia masuri, dupa

In caz de incendiu, orice persoand trebuie si acorde ajutor, cind si cat este rational posibil,
semenilor aflati in pericol sau in dificultate, din proprie initiativa ori la solicitarea victimei, a
reprezentantilor autoritdtilor administragiei publice, precum si a personalului serviciilor de
urgenta.

In cazul incendiilor produse la paduri, plantafii, culturi agricole, miristi, pasuni si fanete,
| persoanele aflate in apropiere au obligatia sd intervina imediat cu mijloacele de care dispun,
pentru limitarea i stingerea acestora.

Serceent Ne S Lp-
5 Legea 319/2006 art.1 alin 2
Prezenta lege stabileste principii generale referitoare la prevenirea riscurilor
profesionale, protectia sdnatatii si securitatea lucratorilor, eliminarea factorilor de
risc si accidentare, informarea, consultarea, participarea echilibrata potrivit legii,
instruirea lucrdtorilor si a reprezentantilor lor, precum si directiile generale pentru
implementarea acestor principii.



